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(54) Spleissmaschine 

(57) SpleiBmaschine (1 ), insbesondere zum stump- 
fen SpleiBen von Cordbandstreifen (9) aus Textilcord, mit 
einem Transportband zum HeranfSrdem der Vorder- 
kante eines Streifens an die Hinterkantedes gespleiBten 
auf einem SpleiBtisch ruhenden Cordbandes und mit 
einer SpleiBeinheit bestehend aus zwei Kegelradern (7) 
und einer Gegendruckwalze (8), die in einem horizontal 
verfahrbaren SpleiBkopf vertikal zusammenfahrbar 
angeordnet sind, wobei am SpleiBkopf eine der ersten 



SpleiBeinheit nachgeschaltete zweite SpleiBeinheit (6) 
zum eigentlichen VerspleiBen der mittels der ersten 
SpleiBeinheit im wesentlichen parallel zueinander und in 
stumpfe Anlage aneinander ausgerichteten Kanten der 
Streifen angeordnet ist, wobei zur Ausrichtung der Kan- 
ten der ersten SpleiBeinheit ein parallel zur Bewegungs- 
richtung verlaufendes, am SpleiBkopf vorlaufend 
angeordnetes Trennblech (9) zugeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine SpleiBmaschine, insbe- 
sondere zum stumpfen SpleiBen von Cordbandstreifen 
aus Textilcord, mil einem Transportband zum HerarrfGr- 
dern der Vorderkante eines Streifens an die Hinterkante 
des gespleiBten, auf einem SpleiBtisch ruhenden Cord- 
bandes und mit einer SpleiBeinheit bestehend aus zwei 
Kegelradern und einer Gegendruckwalze, die in einem 
horizontal verfahrbaren SpleiBkopf vertikal zusammen- 
fahrbar angeordnet sind. 

Das StumpfspleiBen mittels zweiter verzahnter, 
ineinandergreifender Kegelrader und einer Gegendruck- 
walze, zwischen denen die zu verspleiBenden Kanten 
miteinander durch die Rotation der Kegelrader bei 
gleichzeitigem Aufbringen eines definierten AnpreB- 
drucks, was eine Materialverschiebung der Kanten 
zueinander bewirkt, verbunden werden, liefert nur unbe- 
friedigende Ergebnisse im Hinblick auf die SpleiBnaht 
bzw. den Verbindungsbereich der Streifen. Dies deshalb, 
da zum einen die beiden Kanten undef iniert und unaus- 
gerichtet zueinander liegen, so daB ein gleichmaBiges 
SpleiBen, wie dies bei definiert beabstandeten Kanten 
der Fall ware, nicht mSglich ist. Zum anderen bewirkt die 
Rotation der mit ihren Verzahnungen ineinander greifen- 
den Kegelradern einen derartigen Materialverschub. 
daB die Kanten der zu verspleiBenden Streifen sich ganz 
Oder teilweise uberlappen, was beim StumpfspleiBen 
gerade nicht auftreten soil. Derart mangelhafte SpleiB- 
nahte erfordern, sofern uberhaupt noch mOglich, eine 
aufwendige Nachbearbeitung, um den gestellten Anfor- 
derungen gerecht zu werden. Diese Probleme gelten 
insbesondere beim StumpfspleiBen von Textilcord, sie 
treten jedoch gleichermaBen auch beim SpleiBen von 
StahlcordbSndern auf. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, 
eine SpleiBmaschine zu schaffen, mit welcher ein defi- 
niertes und exaktes SpleiBen bei gleichzeitiger Vermei- 
dung von Oberlappungen der Streifenkanten mOglich ist. 

Zur LGsung dieser Aufgabe ist bei einer SpleiBma- 
schine der eingangs genannten Art erfindungsgemaB 
vorgesehen, daB am SpleiBkopf eine der ersten SpleiB- 
einheit nachgeschaltete zweite SpleiBeinheit zum 
eigentlichen VerspleiBen der mittels der ersten SpleiB- 
einheit im wesentlichen parallel zueinander und in 
stumpfe Anlage aneinander ausgerichteten Kanten der 
Streifen angeordnet ist, wobei zur Ausrichtung der Kan- 
ten der ersten SpleiBeinheit ein parallel zur Bewegungs- 
richtung verlaufendes, am SpleiBkopf vorlaufend 
angeordnetes Trennblech zugeordnet ist. 

Die in ihrer eigentlichen SpleiBarbeit nachteiligen 
Kegelrader der ersten SpleiBeinheii dienen somit ledig- 
lich zur exakten Ausrichtung der Kanten durch Anlage 
an ein Trennblech, das eine Art Richtschiene darstellt. 
so daB durch die nachfolgende SpleiBeinheit die defi- 
niert zueinander angeordneten Kanten exakt und ohne 
Oberlappung verspleiBt werden kGnnen. Da das Trenn- 
blech der ersten SpleiBeinheit vorlaufend und erfin- 
dungsgemaB im Bereich der Gegendruckrolle mit dieser 



bewegbar derart angeordnet ist, daB das in Bewegungs- 
richtung hint ere Ende des Trennblechs in zusammenge- 
fahrener SpleiBstellung zwischen die oberen Kegelrader 
vorzugsweise bis angrenzend an den an den Streifen 

5 angreifenden Radfiachenbereich eingreift, werden die 
Kantenbereiche der Streifen durch die rotierenden 
Kegelrader unter leichter Spannung bzw. Druck in Rich- 
tung des Trennblechs verschoben und an dieses ange- 
legt, so daB sie nach entsprechender Weiterbewegung 
10 der ersten SpleiBeinheit, wobei ja das Trennblech eben- 
falls mit abgezogen wird. durch diese Spannung selb- 
standig in Anlage aneinanderrutschen und 
anschlieBend verspleiBt werden konnen. 

Die zweite SpleiBeinheit kann erfindungsgemaB 

75 zwei mit ihren an den Streifen ober- und unterseitig 
angreifenden Lauffiachen ubereinanderstehend ange- 
ordnete Kegelscheibenpaare umfassen, deren Lauffia- 
chen in weiterer Ausgestaltung der Erfindung plan sein 
kdnnen, wobei die Kegelscheiben derart angeordnet 

20 sind, daB die Lauffiachen jedes Kegelscheibenpaares im 
am Material angreifenden Bereich eine Ebene bilden. 
Die Kegelscheiben weisen keine ineinandergreifende 
Verzahnung auf, sondern sind bis auf einen minimalen 
Abstand im an den Streifen angreifenden Bereich 

25 angrenzend aneinander angeordnet, so daB dem Mate- 
rial eine ausreichende Bewegungskomponente in Rich- 
tung aufeinander erteilt wird. jedoch die nachteilige 
Oberlappung, die ja ursachlich mit der Wirkungsweise 
der Verzahnung der Kegelrader zusammenhangt, vor- 

30 teilhaft vermieden wird. Da auch mittels der Kegelschei- 
ben eine ausreichende Verschiebung der Streifenkanten 
in Richtung auf das Trennblech erreichbar ist, kdnnen 
anstelle der Kegelrader seibstverstandlich auch in der 
ersten SpleiBeinheit Kegelscheiben verwendet werden. 

35 da auch mit den Kegelscheiben die Streifenkanten in 
Anlage an das Trennblech geschoben werden kOnnen. 

Umsowohl eine ausreichende Fuhrung der Streifen- 
kanten als auch eine ausreichende Stabilisierung der 
Kegelscheiben im Hinblick auf die aufzubringende 

40 AnpreBkratt zu gewahrleisten, kann in weiterer Ausge- 
staltung der Erfindung vorgesehen sein, daB den jewei- 
ligen Kegelscheibenpaaren der zweiten SpleiBeinheit 
zwischen die Kegelscheiben vorzugsweise bis angren- 
zend an den an den Streifen angreifenden Laufflachen- 

45 bereich eingreifende Stutzelemente zugeordnet sind. 

Um eine Bewegungssynchronisierung der Kegel- 
und Walzenelementeder SpleiBeinheiten zu realisieren, 
kann ferner erfindungsgemaB vorgesehen sein, daB 
jeweils die oberen und die unteren Elemente der SpleiB- 

50 einheiten mittels je eines separaten Hub-Druck-Zylin- 
ders gemeinsam bewegbar sind. Der erforderliche 
AnpreBdruck wird damit uber die einzelnen Hub-Druck- 
Zylinder gesteuert. Da jedoch die Kegelrader nicht so 
fest angedruckt werden sollten. wie die Kegelscheiben. 

55 da sonst die Vorspannung der an das Trennblech ange- 
legten Streifenkanten derart groB wird, daB eine Ober- 
lappung nachfolgend der Fall sein kann. kann im 
Rahmender Erf indung ferner eine Vorrichtung zur Rege- 
lung der den Streifen aufgebrachten Andruckkraft der 
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Kegelrader der ersten SpleiBeinheit vorgesehen sein, 
wobei diese Vorrichtung erfindungsgemaB durch eine 
spannbare Druckfeder, uber welche die Kegelrader am 
SpleiBkopf gelagert sind und die die Andruckkraft vorbe- 
stimmt, realisiert sein. 5 

Da der durch die Kegelrader erwirkbare Verschub 
der Streifenkanten in Richtung des Trennblechs, das 
erfindungsgemaB wenigstens in zwischen die Kegelra- 
der angreifenden Bereich eine Schneide aufweist, nur 
begrenzt ist, die Kanten jedoch entweder durch einen w 
fehlerhaften Zuschnitt Oder durch die An- und AbfGrde- 
rung zueinander etwas weit beabstandet sein konnen, 
kann auf der Basis der Erf indung ferner eine dem Spleifi- 
kopf vorlaufende Vorrichtung zur primaren Vorpositionie- 
rung der Kanten der Streifen bezuglich des Trennblechs is 
vorgesehen sein, so daB die Kanten in eine von der 
ersten SpleiBeinheit korrigierbare Stellung vorpositio- 
niert werden. Dabei kann diese Vorrichtung erfindungs- 
gemaB bezuglich des Trennblechs schragstehende 
Roll en urrrfassen, die beidseitig des Trennblechs am 20 
jeweiligen Streifen ober- und unterseitig, den jeweiligen 
Streifen zum Trennblech hin verschiebend angreifen, 
wobei wenigstens die oberseitig angreifenden Rollen 
mittels Hub-Druck-Zyli rider vertikal bewegbar sind. Urn 
zu vermeiden, daB auch eine Bewegung der Kanten im 25 
Rahmen der Vorpositionierung dann erfolgt, wenn diese 
bereits ausreichend bezuglich des Trennblechs ange- 
ordnet sind, kann in weiterer Ausgestaltung der Erfin- 
dung vorgesehen sein, daB der Vorrichtung 
Sensorelemente zur Erfassung der Lage der jeweiligen so 
Streifenkante bezuglich des Trennblechs zugeordnet 
sind, wobei die Steuerung der Vorrichtung in Abhangig- 
keit der Sensorerfassung erfolgt, so daB die Vorpositio- 
nierung nur dann greift, wenn die Kanten tatsachlich 
entsprechend weit vom Trennblech beabstandet sind. 35 

Sowohl zur Erzielung eines exakten Splei Bergebnis- 
ses als auch zur Beschleunigung des eigentlichen 
Splei Bvorganges hat es sich als zweckmaBig herausge- 
stellt, wenn erfindungsgemaB zwei im wesentlichen 
spiegelbildlich aufgebaute, langs einer gemeinsamen 40 
Achse unabhangig voneinander verfahrbare Splei B- 
kOpfe vorgesehen sind, so daB quasi jeder SpleiBkopf, 
ausgehend von einer Null-Stellung der SpleiBkOpfe in 
der Streifenmitte, lediglich den halben SpleiBweg 
zurucklegen muB, was bei gleichzeitigem Betrieb beider 45 
SpleiBk6pfe zu einer deutlichen Zeitersparnis fuhrt. 

Urn neben der Lagekorrektur der Streifenkanten mit- 
tels der ersten SpleiBeinheit bzw. der Vor positions ervor- 
richtung bereits durch die Stellung des oder der 
Splei Bkopfe bezuglich der Kante des gespleiBten Cord- so 
bandes, die ja nicht parallel zur Moment anstel lung der 
Bewegungsachse der SpleiBkCpfe verlaufen muB, son- 
dern infolge mangelhaften Zuschnitts oder der FGrde- 
rung unter einem Winkel dazu verlaufen kann. eine 
Grobausrichtung zueinander zu bewirken, kann im Rah- 55 
men der Erf indung ferner vorgesehen sein, daB der oder 
gegebenenfalls beide SpleiBkGpfe in einem gemeinsa- 
men Drehpunkt horizontal schwenkbar bezuglich der auf 
dem SpleiBtisch fixierten Kante des gespleiBten Cord- 
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bandes gelagert sind. so daB je nach Winkellage der 
Kante bezuglich der Bewegungsachse diese nachkorri- 
giert werden kann. Durch ein erfindungsgemaB vorge- 
sehenes Sensorelement zur Erfassung der Stellung des 
oder gegebenenfalls der Splei Bkopfe bezuglich der Lage 
der Kante kann damit diese Korrektur vollautomatisch 
derart durchgefuhrt werden, daB bei Nichterkennen der 
Kante eine sofortige, motorisch angetriebene Korrektur 
so lange erfolgt, bis das Sensorelement die Kante erf aBt. 

Da sich beim Abziehen das gespleiBte Cordband 
vertikal zur Fdrderrichtung verschieben kann, kann in 
weiterer Ausgestaltung eine Einrichtung zur Positionie- 
rung der Langskante des gespleiBten Cordbandes 
bezuglich einer am SpleiBtisch angeordneten Anschlag- 
leiste, der wenigstens ein Sensorelement zur Erfassung 
der Langskante zugeordnet ist, vorgesehen sein. Erfin- 
dungsgemaB kann diese Einrichtung ein in der Ebene 
des Splei Btisches angeordnetes, mit den Splei Bkopfe n 
verschwenkbares und das Cordband wenigstens im 
Kantenbereich tragendes umlaufendes Positionierband 
sein, das abhangig von der Erfassung des Sensors 
gesteuert ist und das das Cordband bei Betatigung wie- 
der in Anlage an die Anschlagleiste rutscht. 

Da auch bezuglich des herangefOrderten Streifens 
diese Probleme auftreten konnen, konnen im Rahmen 
der Erfindung ferner dem anf6rdernden Transportband 
zugeordnete Einrichtungen, insbesondere Zangen zum 
Transport des Streifens bei gleichzeitiger Grobpositio- 
nierung der Kante des Streifens bezuglich der Kante des 
gespleiBten Streifens und/oder des oder gegebenenfalls 
der Splei Bkopfe vorgesehen sein, wobei auch hier erfin- 
dungsgemaB Sensorelemente zur Erfassung der Posi- 
tion der Kante des zu spleiBenden Streifens vorgesehen 
sein k6nnen. Die Steuerung des Transportbandes 
und/oder der Einrichtungen erfolgt auch hier in Abhan- 
gigkeit der Erfassung der Sensorelemente. Dabei haben 
sich als Sensorelemente optische Sensoren. insbeson- 
dere Lichtleiter als besonders zweckmaBig erwiesen. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der 
Erfindung ergeben sich aus dem im folgenden beschrie- 
benen Ausf uhrungsbeispiel sowie anhand der Zeichnun- 
gen. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine Prinzipdarstellung eines Splei Bkop- 

fes, 

Fig. 2 eine Ansicht der zweiten SpleiBeinheit in 

Richtung des Pfeiles II in Fig. 1, 

Fig. 3 eine Aufsicht auf das untere Kegelschei- 

benpaar der zweiten SpleiBeinheit in 
Richtung der Pfeile !!! aus Fig. 2, 

Fig. 4 eine Schnittansicht in Richtung der Pfeile 

IV - IV aus Fig. 3, 

Fig. 5 eine ausschnittsweise Aufsicht auf die 

Lage der Streifenkanten bezuglich des 
Trennblechs. 
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Fig. 6 eine Prinzipdarstellung der Vorrichtung 

zur Vorpositionierung, und 

Fig. 7A-7I den F6rder- und SpleiBablauf der SpleiB- 
maschine. 

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt einer SpieiBmaschine, 
mit einem SpleiBkopf 1 bestehend aus einem Oberteil 2 
und einem Unterteil 3, die beide synchron und gekoppelt 
miteinander horizontal in Richtung der Pfeile A auf ledig- 
lich stilisiert dargestellten Fuhrungen 4 verfahrbar und 
vertikal in Richtung der Pfeile B auseinander- bzw. 
zusamrnenfahrbar sind. Der SpleiBkopf 1, dem in der 
SpieiBmaschine ein zweiter, links angeordneter und 
spiegelbildlich aufgebauter SpleiBkopf nebengeschaltet 
ist, weist eine erste SpleiBeinheit 5 und eine zweite 
SpleiBeinheit 6 auf. Die erste SpleiBeinheit 5 besteht aus 
am Oberteil 2 angeordneten Paar von Kegelradern 7, die 
ebenso wie die in Fig. 2 gezeigten und spater noch 
beschriebenen Kegelscheiben zueinander schragste- 
hend angeordnet sind, jedoch an ihren einander gegen- 
uberstehenden Seiten eine ineinandergreifende 
Verzahnung aufweisen. Unterhalb der Kegelrader 7 ist 
eine Gegendruckwalze 8 angeordnet, die quasi als 
Widerlager fur die die Ausrichtung der Kanten der Strei- 
fen bewirkenden Kegelrader 7 darstellt. Diese Kanten 
werden bezuglich einesdem SpleiBkopf 1 vorlaufenden 
Trennblechs 9 ausgerichtet, das im Bereich der Gegen- 
druckwalze 8 am unteren Teil 3 mit diesem bewegbar 
angeordnet ist. Das hintere Ende 10 des Trennblechs 9 
reicht dabei bis angrenzend an den an den Streifen 
angreifenden Radfiachenbereich zwischendie Kegelra- 
der 7, so daB das Trennblech, das ja als Anlageblech 
dient, bis in den direkten Wirkungsbereich der Kegelra- 
der 7 eingreift. 

Das Oberteil 2 und das Unterteil 3 sind jeweils uber 
separate, nicht dargestellte Hub-Druck-Zylinder vertikal 
bewegbar, wobei die uber die SpleiBeinheiten 5, 6 an 
den Streifen angreifende Andruckkraft durch die Hub- 
Druck-Zylinder bestimmt wird. Da jedoch die SpleiBein- 
heit 5 lediglich der Ausrichtung, nicht jedoch dem 
VerspleiBen dient, und da bei zu groBer Andruckkraft und 
zu groBem Verschub des Kantenmaterials an das Trenn- 
blech 9, was zu einer erhOhten Spannung dieses Mate- 
rialbereichsfuhrt, nachfolgend eine Oberlappung auftritt, 
wenndie erste SpleiBeinheit 5 und damitdas Trennblech 
9 und der Bereich 1 0, an den die Streif enkanten angelegt 
worden sind, aus diesem Bereich abgezogen ist, sind die 
Kegelrader 7 mittels einer spannbaren Druckfeder 1 1 am 
SpleiBkopf 1 gelagert, so daB die Andruckskraft lediglich 
uber die Vorspannung der Feder 1 1 , nicht jedoch durch 
die tatsdchlich mittels des Hub-Druck-Zyiinders erwirkte 
Andruckskraft eingestellt wird. Anstelle der Druckfeder 
1 1 kdnnte selbstverstandlich auch ein separater Hub- 
Druck-Zylinder vorgesehen sein. 

Die der ersten SpleiBeinheit 5 nachgeschaltete 
zweite SpleiBeinheit 6 besteht aus zwei Kegelscheiben- 
paaren 12, 13, wobei jeweils ein Paar am Ober- und 
Unterteil 2, 3 zur synchronen Betatigung mit den Ele- 



menten der ersten SpleiBeinheit 5 angeordnet ist. Der 
konkrete Aufbau und die Wirkungsweise der zweiten 
SpleiBeinheit 6 wird bezuglich Fig. 2 naher beschrieben. 
Ferner zeigt Fig. 1 die den SpleiBeinheiten 5, 6 vorlau- 
5 fende Vorrichtung 1 4 zur Grobpositionierung, bestehend 
aus oberen und unteren Rollen 15, 16, die an dem auf 
dem lediglich gestrichelt dargestellten SpleiBtisch 43 
ruhenden Streifen ober- und unterseitig angreifen. Die 
oberen Rollen 15, von denen je eine auf je einer Seite 
10 des Trennblechs 9 am jeweiligen Streifen angreift (vgl. 
Fig. 6) sind uber einen weiteren Hub-Druck-Zylinder in 
Richtung des Pfeiles C heb- und senkbar, so daB sie 
wahlweise zuschaltbar sind. 

Fig. 2 zeigt in einer Seitenaufsicht die Ausbildung 
is und die Stellung der Kegelscheiben 12, 13 zueinander. 
Diese sind unter je einem Winkel a zueinanderstehend 
angeordnet, so daB ihre jeweiligen Laufflachen 17, 18 in 
dem Bereich, der an den lediglich gestrichelt und prinzi- 
piell dargestellten Streifen 19, 20 angreift, in einer Ebene 
20 liegen. Beim VerspleiBen, bei dem die Kegelscheiben 
12, 13 mit definierter Andruckkraft an den Streifen 19, 
20 angreifen, werden die Kanten der Streifen 19, 20 
durch die Rotation der Kegelscheiben 12, 13 um ihre 
jeweiligen Drehachsen. im Rahmen welcher den Streifen 
25 19, 20 eine Bewegungskomponente in Richtung aufein- 
ander erteilt wird, zueinander hinverschoben und mitein- 
ander verspleiBt. Da die Kegelscheiben 12, 13 mit ihren 
Laufflachen 17, 18 lediglich nebeneinander geordnet 
sind, jedoch nicht ineinander eingreifen, werden die mit- 
30 tels der SpleiBeinheit 5 bereits in leichte Anlage anein- 
ander gebrachten Kanten noch starker 
zusammengepreBt, ohne jedoch zu uberlappen. Um 
sowohl eine ausreichende Fuhrung der Streifen 19, 20 
im Bereich der Kegelscheiben 12, 13 zu gewahrleisten, 
35 als auch zur ErhShung der Stabilitat der Kegelscheiben, 
auf die beim VerspleiBen die gesamte Andruckkraft 
wirkt, ist jedem Kegelscheibenpaar ein Stabilisierungs- 
element 21, 22 zugeordnet, dessen Stellung und Form 
den Fig. 3 und 4 zu entnehmen ist. Fig. 3 zeigt dabei eine 
40 Aufsicht auf das Kegelscheibenpaar 13. Das Stutzele- 
ment 22 ist im vorderen Bereich 23 spitz zulaufend aus- 
gebildet, so daB es mit seiner Oberseite bzw. -kante bis 
in den an den Streifen 19, 20 angreifenden Lauffiachen- 
bereich 18 eingreifen kann. Im gesamten Bereich, mit 
45 welchem das Stutzelement 22 zwischen die Kegelschei- 
ben 13 eingreift, ist es entsprechend der Kreisform der 
Kegelscheiben 13 ausgebildet, vgl. Fig. 4. 

Fig. 5 zeigt in einer Aufsicht die Lage der Kanten 24, 
25 zweier Streifen 26, 27 bezuglich des strichpunktiert 
so dargestellten Trennblechs 9. Die Kante 24 ist dabei 
bereits weitestgehend parallel und in einem zuiassig en, 
mittels der ersten Splei Beinheit 5 bearbeitbaren Abstand 
positioniert. Demgegenuber verlauft die Kante 25 zum 
Trennblech 9 unter einem Winkel und ist deutlich von die- 
55 sem beabstandet. In diesem Fall setzt die Vorrichtung 
14. die den SpleiBeinheiten 5. 6 voriauft, ein, um die 
schrag verlaufende Kante 25 bearbeitbar vorzupositio- 
nieren. Dabei ist die Wirkungsweise der Vorrichtung 14 
derart, daB zunachst mittels zweier Sensorelemente 28, 
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29, die an der Vorrichtung 14 angeordnet sind, die Lage 
der Kante 24, 25 erfaBt wird. Wird hierbei ermittelt, daB 
eine Oder beide Kanten fehlerhaft positioniert sind, so 
wird die entsprechende Rolle 15a bzw 15b unabh&ngig 
voneinander mittels je eines nicht dargestellten Hub- 
Druck-Zylinders betStigt und auf den jeweiligen Streifen 
26, 27 abgesenkt. Durch die jeweils unier einem Winket 
p bezuglich des Trennblechs 9 angeordneten und sich 
durch die BewegungdesSpleiBkopfes 1 in Richtungdes 
Pleiles A um ihre Achsen drehenden Rollen 15a, 15b 
wird dem jeweiligen Streifen 26, 27 eine Bewegungs- 
komponente in Richtung auf das Trennblech 9 ubertra- 
gen, so daB dieser auf das Blech 9 hin verrutscht wird. 
Dabei ist der Versatz derart, daB der jeweilige Streifen 
so weit auf das Trennblech 9 hingeschoben wird, daB 
sein Abstand zu diesem in einem von der nachlaufenden 
SpieiBeinheit 5 bearbeitbaren Bereich liegt. 

Die Fig. 7A bis 71 zeigen schematisch den Fdrder- 
und SpleiBablauf der SpleiBmaschine. Wie Fig. 7A zu 
entnehmen ist, besitzt die SpleiBmaschine zwei Splei B- 
k6pfe 30, 31, die separat voneinander ISngs einer 
gemeinsamen Achse bewegbar sind. Beide SpleiBkopfe 

30, 31 sind gemeinsam in einem Drehpunkt D schwenk- 
bar gelagert, so daB eine Ausrichtung der SpleiBkGpfe 
30, 31 bezuglich der Kante des bereitsgespleiBten Cord- 
bandes, sofern diese unter einem Winkel zur Bewe- 
gungsachse der SpleiBkopfe 30, 31 veriauft. mGglich ist 
(Pfeile E). In der in Fig. 7A gezeigten Ausgangsposition 
ist das jeweilige Unterteil der SpleiBkGpfe 30, 31 mit den 
Trennblechen in angehobener Stellung, die jeweiligen 
Oberteile mit den Kegelscheibenpaar und dem Kegel r§- 
derpaar sind ebenfalls in angehobener Stellung. Das 
den angefOrderten Streifen 32 tragende Transportband 
33 wird nach mittels eines Sensorelements 34 erfaBtem 
Durchlauf des Streifens 32 von einem Eil-Gang auf einen 
Schleich-Gang heruntergeschaltet. Gleichzeitig wird am 
SpleiBtisch ein Luftkissen eingeschaltet. 

Der Streifen 32 wird so lange weitergefdrdert, bis er 
von einem Sensorelement 35 erkannt wird, wonach der 
Streifen von zwei ihn an seinen L&ngskanten klemmen- 
den und fuhrenden Zangen 36, 37, die. vgl. Fig. 7A, in 
Richtung der Pfeile F, G, verfahrbar sind, gegriffen und 
gegebenenfalls in Position gezogen wird (Fig. 7B). Mit- 
tels der Zangen 36, 37 wird der Streifen 32 so lange 
gefordert, bis er von einem Sensorelement 44 erfaBt 
wird, wonach die Zangen gestoppt werden. Die Vorder- 
kante des Streifens 32 liegt nun benachbart an der Hin- 
ter kante des nicht dargestellten gespleiBten Streifens. 
Das am SpleiBtisch angelegte, den Streifen 32 tragende 
Luftkissen wird ausgeschaltet, gleichzeitig wird zur Fixie- 
rung des Streifens ein Vakuum angelegt. AnschlieBend 
wird das Oberteii des SpleiBkopfs 30 abgesenkt. so daB 
sowohl das Oberteii als auch das Unterteil in SpleiBstel- 
lung sind (Fig. 7C). Sodann fahrt der SpleiBkopf 30 in 
Richtung des Pfeils H und beginnt bereits mit dem 
SpleiBvorgang. Synchron dazu verfahrt der noch nicht 
in SpleiBstellung befindliche SpleiBkopf 31 ebenfalls in 
Richtung des Pfeils H um ein vorbestimmtes, dem 
Abstand der beiden SpleiBkopfe 30. 31 entsprechendes 



Stuck. AnschlieBend wird auch das Oberteii des SpleiB- 
kopfes 31 abgesenkt, so daB auch dieser in SpleiBstel- 
lung ist (Fig. 7D). Der SpleiBkopf 30 verfahrt weiter in 
Richtung des Pf eiles H, der Splei Bkopf 3 1 f ahrt nunmehr 

5 in entgegengesetzte Richtung (Pfeil I in Fig. 7E). Beide 
SpleiBkopfe 30, 31 verfahren so lange, bis sie die in Fig. 
7F gezeigte Endstellung erreicht haben. Die Oberteile 
beider SpleiBkopfe werden nach oben, die Unterteile 
nach unten gefahren. Gleichzeitig werden die Zangen 

10 36, 37 gelGst und das den Streifen 32 f ixierende Vakuum 
ausgeschaltet. Zum Abtransportdes nunmehr gespleiB- 
ten Streifens wird am SpleiBtisch wieder ein Luftkissen 
angelegt. Zu Beginn des Abtransports fahren die SpleiB- 
kopfe 30, 31 wieder in ihre Ausgangsposition (vgl. Fig. 

j5 7G). Fig. 7G ist ferner eine Anschlagleiste 38 zu entneh- 
men, der ein Sensor 39 zugeordnet ist. Sollte die Langs- 
kante des gespleiBten Streifens sich wahrend des 
Abtransports von der Anschlagleiste 38 entfernen, wird 
dies mittels des Sensors 39 erkannt, wonach der Strei- 

20 fen. spatestens wenn er seine in Fjg. 71 gezeigte End- 
stellung erreicht hat, mittels eines synchron mit den 
Splei Bkoplen 30, 31 verschwenkbaren. umlaufenden 
Positionierbandes 40. das am Streifen unterseitig 
angreift, entsprechend in Richtung der Anschlagleiste 38 

25 verschoben wird. Wird das auslaufende Ende des 
gespleiBten Streifens von einem Sensorelement 42 
erkannt, werden die Transportbander wieder vom Eil- auf 
den Schleich-Gang umgeschaltet (Fig. 7H). Befindet 
sich das Streifenende in der in Fig. 71 gezeigten Position, 

3 o erfolgt zun&chst eine Ausrichtung der SpleiBkopfe 30, 31 
und des Positionierbandes 40 durch Drehung um den 
Drehpunkt D bezuglich der Streifenkante, wobei die 
jeweilige Stellung mittels eines Sensors 41 erkannt wird. 
Gegebenenfalls wird der Streifen mittels des Positionier- 

35 bandes 40 in Anschlag an die Anschlagleiste 38 
gebracht. AnschlieBend fahren die jeweiligen Unterteile 
der SpleiBkopfe 30, 31 nach oben, wonach zur Fixierung 
der Streifenkante ein Vakuum unterseitig angelegt wird 
und der Zyklus beginnend mit Fig. 7 A von neuem 

40 beginnt. 

Patentanspruche 

1. SpleiBmaschine, insbesondere zum stumpfen 
45 Splei Ben von Cordbandstreifen aus Textilcord, mit 
einem Transportband zum Heranfordernder Vorder- 
kante eines Streifens an die Hinterkante des 
gespleiBten auf einem SpleiBtisch ruhenden Cord- 
bandes und mit einer SpieiBeinheit bestehend aus 
so zwei Kegelradern und einer Gegendruckwalze, die 
in einem horizontal verfahrbaren SpleiBkopf vertikal 
zusammenfahrbar angeordnet sind : dadurch 
gekennzeichnet. daB am SpleiBkopf (1) eine der 
ersten SpieiBeinheit (5) nachgeschaltete zweite 
55 SpieiBeinheit (6) zum eigentlichen VerspleiBen der 
mittels der ersten SpieiBeinheit (5) im wesentlichen 
parallel zueinander und in stumpfe Anlage aneinan- 
der ausgerichteten Kanten der Streifen (19, 20) 
angeordnet ist. wobei zur Ausrichtung der Kanten 
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der ersten SpleiBeinheit (5) ein parallel zur Bewe- 
gungsrichtung (A) verlaufendes, am SpleiBkopf (1) 
vorlaufendangeordnetesTrennblech (9) zugeordnet 
ist. 

5 

2. Splei Bmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zweite SpleiBeinheit (6) zwei mit 
ihren an den Streifen (19, 20) ober- und unterseitig 
angreifenden Lauffiachen (1 7, 18) ubereinanderste- 
hend angeordnete Kegelscheibenpaare (12, 13) 10 
umfaBt. 

3. SpleiBmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lauffiachen (17, 18) der Kegel- 
scheiben (12, 13) plan sind, wobei die is 
Kegelscheiben (12. 13) derart angeordnet sind, daB 

die Lauffiachen ( 1 7, 1 8) jedes Kegelscheibenpaares 
(12, 13) im an den Streifen (19. 20) angreifenden 
Bereich eine Ebene bilden. 

20 

4. SpleiBmaschine nach Anspruch 2 Oder 3, gekenn- 
zeichnet durch den jeweiligen Kegefscheibenpaa- 
ren (12, 13) der zweiten SpleiBeinheit (6) 
zugeordnete, zwischen die Kegelscheiben (12. 13) 
vorzugsweise bis angrenzend an den an den Strei- 25 
fen (19, 20) angreifenden Lauffiachenbereich ein- 
greifende Stutzelemente (21, 22). 

5. SpleiBmaschine nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeweils die oberen 30 
und die unteren Elemente (7, 8, 12, 13) der beiden 
Splei Beinheiten (5, 6) mittels je eines separaten 
Hub-Druck-Zylinders zur Synchronisierung der 
Bewegung gemeinsam bewegbar sind. 

35 

6. SpleiBmaschine nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB das 
Trennblech (9) im Bereich der Gegendruckrolle (8) 
mit dieser bewegbar derart angeordnet ist, daB das 

in Bewegungsrichtung hintere Ende (10) des Trenn- 40 
blechs (9) in zusammengefahrener SpleiBstellung 
zwischen die oberen Kegelrader (7) vorzugsweise 
bis angrenzend an den an den Streifen (19, 20) 
angreifenden Radfiachenbereich eingreift. 

45 

7. SpleiBmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daBdas Trennblech (9) wenigstens im zwi- 
schen die Kegelrader (7) eingreifenden Bereich (1 0) 
eine Schneide aufweist. 

so 

8. SpleiBmaschine nach einem der vorangehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch eine vorrichtung 
zur Regelung der den Streifen (19, 20) aufgebrach- 
ten Andruckkraft der Kegelrader (7) der ersten 
SpleiBeinheit (5). 55 

9. SpleiBmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kegelrader (7) Ober eine spann- 
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bare Druckfeder (11) am SpleiBkopf (1) gelagert 
sind. 

10. SpleiBmaschine nach einem der vorangehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch eine dem SpleiB- 
kopf (1) vorlaufende Vorrichtung (14) zur primaren 
Vorpositionierung der Kanten (24, 25) der Streifen 
(26, 27) bezuglich des Trennblechs (9). 

11. SpleiBmaschine nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Vorrichtung (14) bezuglich 
des Trennblechs (9) schragstehende Rollen (15a, 
15b, 16) umfaBt, die beidseitig des Trennblechs (9) 
am jeweiligen Streifen ober- und unterseitig, den 
jeweiligen Streifen zum Trennblech (9) hin verschie- 
bend angreifen. 

12. SpleiBmaschine nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens die oberseitig 
angreifenden Rollen (15a, 1 5b) mittels je eines Hub- 
Druck-Zylinders separat vertikal bewegbar sind. 

13. SpleiBmaschine nach einem der Anspruche 10 bis 
12, gekennzeichnet durch der Vorrichtung (14) 
zugeordnete Sensorelemente (28, 29) zur Erfas- 
sung der Lage der jeweiligen Streifenkante (24, 25) 
bezuglich des Trennblechs (9), wobei die Steuerung 
der Vorrichtung (14) in Abhangigkeit der Sensorer- 
fassung erfolgt 

14. SpleiBmaschine nach einem der vorangehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch zwei im wesent- 
lichen spiegelbildlich aufgebaute, langs einer 
gemeinsamen Achse unabhangig voneinander ver- 
fahrbare Splei BkSpfe (30, 31). 

15. SpleiBmaschine nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Oder 
gegebenenfalls beide Splei BkOpfe (30, 31) in einem 
gemeinsamen Drehpunkt (D) horizontal schwenk- 
bar (Pfeil E) bezuglich der auf dem SpleiBtisch fixier- 
ten Kante des gespleiBten Cordbandes gelagert 
sind. 

16. SpleiBmaschine nach Anspruch 15. gekennzeich- 
net durch wenigstens ein Sensorelement (41) zur 
Erfassung der Stellung des Oder gegebenenfalls der 
SpleiBkopfe (30, 31) bezuglich der Lage der Kante 
des gespleiBten Cordbandes. 

17. SpleiBmaschine nach Anspruch 15 Oder 16. 
gekennzeichnet durch eine Einrichtung zur Positio- 
nierung der Langskante des gespleiBten Cordban- 
des bezuglich einer am SpleiBtisch angeordneten 
Anschlagleiste (38). der wenigstens ein Sensorele- 
ment (39) zur Erfassung der Langskante zugeordnet 
ist. 
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18. SpleiBmaschine nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, daf3 die Einrichtung ein in der 
Ebene des SpleiBtisches angeordnetes, mit den 
SpleiBkdpfen (30, 31) verschwenkbares und das 
Cordband wenigstens im Kantenbereich tragendes 5 
umlaufendes Positionierband (40) ist. das abh&ngig 
von der Erfassung des Sensorelements (39) gesteu- 
ert ist. 



19. SpleiBmaschine nach einem der vorangehenden 10 
Anspruche, gekennzeichnet durch dem arrfdrdern- 
den Transportband (33) zugeordnete Einrichtungen. 
insbesondere Zangen (36, 37) zum Transport des 
Streifens (32) bei gleichzeitiger Grobpositionierung 
der Kante des Streifens (32) bezuglich der Kante is 
des gespleiBten Streifens und/oder des Oder gege- 
benenfalls der SpleiBkopfe (30, 31). 



20. SpleiBmaschine nach Anspruch 19, gekennzeich- 
net durch Sensorelemente (34, 35, 44) zur Erfas- 20 
sung der Position der Kante des zu spleiBenden 
Streifens (32), wobei die Steuerung des Transport- 
bandes (33) und/oder der Einrichtungen (36. 37) in 
Abhangigkeit der Erfassung der Sensorelemente 
erfolgt (34. 35. 44). 25 



21. SpleiBmaschine nach einem der Anspruche 13 bis 
20, dadurch gekennzeichnet. daB die Sensorele- 
mente (28, 29, 34. 35, 39. 41 , 42, 44) optische Sen- 
soren, insbesondere Lichtleiter sind. 30 
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